OWAMAT®

DIE SAUBERE UND SICHERE

OL-WASSER-TRENNUNG




OWAMAT®

DIE SUMME VON UBER 10 JAHREN KNOW-HOW
IN DER KONDENSAT-TECHNIK

Sehen Sie sich mal in lhrer Kompressorstation um  Sicherheit setzen Sie voraus

Zu einer vollstandigen Kompressorstation gehéren = Oldurchbruchsicherheit zur Kanalisation
neben Kompressor, Kessel und Kéltetrockner auch der o GroBer Oliiberlauf fir verklumpte Ole
vollautomatische Kondensatableiter (BEKOMAT®) und...

das Kondensataufbereitungssystem. " Kein Olrickstau in den Filter

= zweifache Filteriberwachung: Integrierter

Warum auch Sie ein Aufbereitungssystem Niveaumelder und optische Referenztribung fiir
brauchen Probenvergleich

Kondensat besteht hévfig zv 99% aus Wasser und nur " Stérmeldung an einen Leitstand durch elektrischen
zu 1% aus Ol. Deshalb rechnet sich die Aufbereitung des Alarmsensor am Niveaumelder optional méglich.
Slhaltigen Kondensats vor Ort immer ginstiger als die
kostenintensive Entsorgung Uber Fachfirmen. Wichtig
ist, da} dieses System die gesetzlichen Anforderungen
erfilltl. Im § 7a des Wasserhaushaltsgesetzes schreibt
der Gesetzgeber eine dem "Stand der Technik" entspre-
chende Wasseraufbereitung vor. Abwasser mit mehr als
20 mg/l Mineralél darf nicht in die Kanalisation.
Die Lésung: OWAMAT®.

il

d Mehrfacheinlass mit bis
zu 4 Anschliissen méglich

OwAMAT® 8
OWAMAT® 5R i
Heizstdbe, als Zubehor fir |
OWAMAT® 2-8
Das beste ist fur unsere Umwelt gerade gut genug - - -
Der OWAMAT® ist ein seit Jahren bewdhrtes, B ey 1

permanent weiterentwickeltes OlFWasser-Trennsystem fiir
dispergierte Kondensate. Da er die mafigeblichen
gesefzlichen Vorschriften erfillt, ist eine Einleitung des a
gereinigten Wassers in die Kanalisation problemlos _ , '
méglich, eine sichere Aufbereitung gewdhrleistet. i i

Bestdtigt vom Deutschen Institut fir Bautechnik mit
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung. |

Der anschluBbereite OWAMAT® ist in 6 BaugroBen m /
_—

erhdlilich, platzsparend und anwenderfreundlich. Bei
Einsatz in frostgefdhrdeten Bereichen sichert eine
separate Beheizung die problemlose Aufbereitung.



OWAMAT®

OWAMAT® - EIN GEWINN
FUR SIE UND UNSERE UMWELT

Wie erzeugen Sie lhre Drucklufi?

Studien der Fachverbande und des Verdichtermarktes belegen:
Der iberwiegende Anteil aller zur Verdichtung von Druckluft
und Druckgas eingesetzten Verdichter arbeitet dlgeschmiert!

Kondensat ist stets Zugabe der Physik!

Bei dem HerstellungsprozeB der Druckluft fallt unvermeidbar
Kondensat an. Dieses Kondensat ist mehr oder weniger stark
mit Ol, Schmutz und anderen schadlichen Verunreinigungen
durchsetzt. Olanteile von bis zu 10.000 mg/| sind keine
Seltenheit.

Unsere Umwelt vertragt kein Kondensat!

Die im Kondensat enthaltenen Mineraléle sind biologisch
schwer abbaubar und beeintréchtigen Sauerstoffeintrag und
Schlammfaulung in  den Klgranlagen. Die gesamte
Wasseraufbereitung wird in ihrer Wirksamkeit reduziert. Eine
Gefshrdung des Naturhaushaltes und der menschlichen
Gesundheit sind die Folge.

Das Auge des Gesetzes pafit gut auf!

Im §7a des Wasserhaushaltsgesetzes sind die Rechts-
vorschriffen zur Nutzung der Gewdsser festgeschrieben.
Die Einleitung von Kompressorenkondensaten ohne geeignete
Aufbereitung ist verboten. Der Gesetzgeber schreibt hier
eine mindestens dem ,Stand der Technik” entsprechende
Aufbereitung vor. Fir Kohlenwasserstoffe, als ,Leitparameter
fir Mineraldle”, bedeutet dies eine Reduktion auf hoéchstens
20 mg/l. Regional kénnen diese Werte auch deutlich
niedriger angesetzt sein. VerstéBe sind mit empfindlichen
Strafen fir Unternehmen und deren verantwortliche Personen
verbunden.

~Entsorgen lassen” ist Technik von gestern!

Die Entsorgung iber eine Fachfirma ist zwar sicher, aber
aufwendig und daher sehr teuer! Entsorgungskosten von
mindestens 500 DM pro m3 Kondensat sind die Regel.
Zusatzlich fallen Kosten fir zugelassene Sammeltanks,
Uberwachungsgerdte, Abmauerungen, usw. an.

Aufbereiten da wo’s anfallt!

Viel einfacher und vor allem billiger ist die Aufbereitung
der Kondensate direkt am Entstehungsort. Die Ol-Wasser-
Trenner OWAMAT® haben sich hier als MaBstab durch-
gesetzt und bieten eine Aufbereitung nach dem ,Stand der
Technik”. Leichtflissigkeitsabscheider nach DIN 1999 und
einfache Schwerkraftabscheider reichen zur gesetzes-
konformen Aufbereitung nicht aus!

lhr eigenes Entsorgungskonzept!
Trennung direkt vor Ort




OWAMAT®

WIRTSCHAFTLICH, ZUVERLASSIG,
SICHER UND UMWELTFREUNDLICH

Wirtschafilichkeit versteht sich von selbst Vertrauen Sie dem Kondensat - Spezialisten

= Anlagengerechte Baugréfle, keine Energiekosten DaB der OWAMAT® von einem Kondensat-Spezialisten
kommt, ist lhre Garantie fir Sicherheit, Wirtschaftlichkeit
und technisches Know-How. Seit 1982 beschaftigt sich die
BEKO ausschlieBlich mit der Entwicklung und Herstellung

= Allgemein bauaufsichtliche Zulassung fir alle
BaugrdBen, keine wasserrechtliche Genehmigung

notwendig von Kondensatableitungs- und Aufbereitungssystemen.
= Geringer Wartungsaufwand: Deshalb war der OWAMAT® auch der erste Ol-Wasser-
Kontrolle 1 x pro Woche Trenner mit Baumusterprifzeichen.
= Amortisation innerhalb nur weniger Monate. BEKO-Produkte sind durch Funktionssicherheit auch unter

extremen Bedingungen zum Industriestandard geworden.
Standige Forschung und Optimierung, Innovation und
Markinghe gewdhrleisten, daf3 BEKO-Produkte optimal fir
die jeweilige Anwendung geeignet sind. Unsere
Kondensatableiter BEKOMAT® OL-Wasser-Trenner
OWAMAT® uynd Emulsionsspaltanlagen BEKOSPLIT®
setzen weltweite MaB3stdbe in der Kondensattechnik.

Die BEKO TECHNOLOGIES GMBH ist zertifiziert nach
DIN ISO 9001.

Filterwechsel:
Der Referenz-Trilbungstest
zeigt, wann er nétig ist.

Sorgfilltige Fertigung der
OWAMAT-Systeme garantiert
den reibungslosen Betrieb

Ein Wort zu den
OEKOSORB®-Filtern

Um eine gleichbleibende
Qualitat Ihrer Kondensat-
aufbereitung zu gewdbhrlei-
sten, ist von Zeit zu Zeit ein
Wechsel der Vorfilter und
Adsorptionsfilter erforder-
lich. Wann, das sagt lhnen der Referenziribungstest.
Der Filterwechsel ist durch die anwenderfreundliche
Technik des OWAMAT® cine einfache Angelegenheit.
Original OEKOSORB®-Austauschfilter mit der BEKO-
Prifplombe sind Spezialentwicklungen und genau auf den
Einsatz im @OWAMAT® abgestimmt.

Sie gewdhrleisten:

= die gleichbleibende Aufbereitungsleistung
T = die dauverhafte Funktion und

= die Erhaltung der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.



OWAMAT®

DIE FUNKTIONSWEISE: IHRE GARANTIE FUR
KOSTENGUNSTIGE KONDENSATAUFBEREITUNG

Das &lhaltige Kondensat gelangt unter Druck in die
patentierte Drucklentlastungskammer des OWAMATe.
Dort wird der Uberdruck abgebaut, ohne daf es zu
Verwirbelungen im Trennbehalter kommt. Im herausnehm-
baren Schmutzauffangbehdlter sammeln sich die vom
Kondensat mitgefiihrten festen Verunreinigungen.
Im Trennbehdlter setzt sich durch Schwerkrafttrennung das
Ol an der Oberflache ab und wird iber den hchen-
= verstellbaren Oliberlauf in den iberlaufsicheren Olauf-
j\ fangbehdlter (im Lieferumfang enthalten) geleitet. Das so
= . vorgereinigte Kondensat flie3t nun durch einen oleophilen
Vorfilter und danach durch einen Adsorptionsfilter
(OWAMAT® 6 & 8: zwei Adsorptionsfilter). Der Vor-
filtler bindet die verbliebenen Oltrépfchen in sein Material
ein, der Adsorptionsfilter hélt letzte Olanteile zuriick.

Die Wirkungsweise im Uberblick

1. Der Schmutzauffangbehélter halt feste
Verunreinigungen zuriick

2. Die Schwerkrafttrennung Ol/Wasser
3. Vorfilter
4. Adsorptionsfilter
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OWAMAT®

TECHNISCHE DATEN
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Erweiterte Leistungsdaten fir SWAMAT®

Leistungstests und unsere jahrelange Markterfahrung erméglichen uns eine neue Leistungszuordnung der BEKOMAT® und OWAMAT®.
Die Beriicksichtigung von weltweiten Klimazonen bewirkt Verbesserungen der jeweiligen Auslegungs-daten der Gerdte. Zur Auslegung
der Ol-Wasser-Trennsysteme @WAMAT® in einer Region orientieren Sie sich bitte an den drei Klimazonen:

Griin - trockenes und kiihles Klima (z.B. Nordeuropa, Kanada, Nord-USA, Zentralasien)

Blau - geméfigtes Klima (z.B. Mittel- und Sideuropa, Mittelamerika)

Rot - feuchtes Tropenklima (z.B. Sid-Ost-Asiatische Kistenregionen, Ozeanien, Amazonas- und Kongo-Gebiet)

Auskiinfte zu den Klimazonen geben weltweit unsere Vertriebspartner, Niederlassungen, BEKO Deutschland oder schauen Sie auf unsere

Homepage http://www.beko.de.

Max. Verdichterleistung (m3/min)
Schraubenverdichter Kolbenverdichter
- VDLOI
Synthetik-Ol Synthetik-Ol
. . keine Ester oder keine Ester oder
Gerat Klimazone Turbinend! VDL-Ol VCL-Ol Polyglykole Turbinendl Polyglykole
. grin 2,5 2,0 1,5 0,5-1,5 1,2 0,5-0,9
OWAMAT® 1 blau 1,5 1,3 1,0 0,3-1,0 1,0 0,4-0,7
rof 1,0 0,7 0,5 0,2-0,5 0,4 0,2-0,4
. grin 4,5 4,0 3,0 1,4-3,0 2,4 0,9-1,6
OWAMAT® 2 b|C|U 4,0 3,5 2,5 1,2-2,5 2,0 0,7-1,4
2,5 2,0 1,5 1,0-1,5 1,0 0,5-1,0
. grin 10,0 9,0 7,0 2,5-7,0 5,6 2,5-4,5
OWAMAT® 4 b|C|U 8,5 7,0 5,5 2,3-55 4,4 1,4-3,3
5,5 4,5 3,5 2,0-3,5 2,8 1,4-2,8
. grin 21,0 18,0 14,0 6,0-14,0 11,2 5,0-10,5
OWAMAT® 5R b|0U 16,5 14,5 11,0 55-11,0 8,8 3,3-6,5
10,5 9,0 7,0 4,5-7,0 5,6 2,5-5,6
grin 45,0 40,0 30,0 14,0 - 30,0 24,0 10,0 - 20,0
OWAMA'|'® (-3 b|0U 33,0 30,0 22,0 11,0-22,0 22,0 6,5-16,8
230 20,0 15,0 10,0- 15,0 12,0 5,0-12,0
grin 120,0 100,0 80,0 35,0-80,0 80,0 35,0-75,0
OWAMAT® 8 h b|GU 105,0 90,0 70,0 25,0-70,0 70,0 17,0-52,0
60,0 50,0 40,0 22,0 - 40,0 40,0 15,0-35,0
Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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